
Contesto applicativo
Centro di eccellenza mondiale ABB per la produzione  
di interruttori differenziali modulari di bassa tensione situato 
in Santa Palomba (Roma). Integrazione completa di funzioni 
di building automation sorveglianza e sicurezza. Supervisione 
da PC in tempo reale di tutte le funzionalità e dei consumi 
energetici dell’intero sito.

Descrizione dell’intervento
L’intervento è stato finalizzato alla creazione di un sistema 
completo di supervisione e monitoraggio dell’impianto e 
delle relative sezioni, per misurare i consumi in tempo reale e 
quantificare i benefici delle precedenti azioni di ottimizzazione 
del risparmio energetico (impiego di inverter ABB negli 
impianti di aspirazione delle unità produttive e nel sistema di 
ventilazione dell’impianto di climatizzazione).
Il sistema è stato realizzato in più fasi: 
 – Installazione di contatori applicati a: blindosbarre 
degli uffici e delle linee di produzione, sala UTA (Unità 
Trattamento Aria), condizionatori, compressori ed 
aspiratori, sistemi d’illuminazione esterna.

 – Installazione di interfacce per la raccolta di tutti i dati rilevati.
 – Creazione di un sistema di rilevazione in tempo reale dei 
consumi, aggregati per aree-modulo e per unità di tempo. 

 – Creazione di un database, con analisi e statistiche di 
comparazione tra consumi attuali e storici.

 – Visualizzazione dei risparmi energetici espressi in kWh, 
Euro e tonnellate di CO2, espresse come numero di 
autovetture eliminate e/o di alberi piantati.

Case note 
Supervisione centralizzata dello stabilimento  
e monitoraggio in tempo reale dei consumi energetici 
Una soluzione completa di building management
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Impianti gestiti e controllati tramite KNX
Con la collaborazione del system integrator partner SAET, 
ABB ha realizzato l’integrazione completa tra safety&security 
e building automation a standard KNX, garantendo:
 – la supervisione centralizzata dello stabilimento, 
integrata nel sistema di sicurezza esterno dell’edificio e 
comprendente funzioni di misura e di allarme/comando

 – la gestione dell’illuminazione con dispositivi ABB i-bus® KNX.

Il sistema di monitoraggio energetico convoglia al sistema 
centrale di supervisione i dati relativi ai consumi (energia 
e potenza, nelle varie forme) raccolti in più punti di misura 
nello stabilimento e collegati al bus KNX per il controllo in 
real time, l’analisi e la comparazione con i dati storici. Questo 
consente di visualizzare con chiarezza il risparmio energetico 
rispetto al passato, espresso non solo in KWh, ma anche in 
kg di CO2 e di valutare agevolmente la necessità di eventuali 
azioni correttive. 
Il bus KNX, attivo sull’intera area dello stabilimento rende 
possibile la gestione e il controllo di tutti gli impianti: 
illuminazione, monitoraggio, condizionamento, compressori, 
aspirazioni per processi di saldatura, controllo degli accessi 
tramite badge ed antintrusione. 
In questo modo tutti gli impianti sono integrati in un sistema 
unico, che migliora la vita personale e lavorativa ed incide in 
maniera virtuosa sui consumi energetici.

Vantaggi ottenuti: risparmi e consapevolezza
L’installazione degli inverter ABB ai motori dei due gruppi di 
aspirazione ha fatto diminuire la potenza annuale assorbita in 
ciascuno da 110.000 kWh a 31.000 kWh. 
Nel sistema di ventilazione dell’impianto di climatizzazione 
l’introduzione di un inverter ha invece diminuito i consumi 
annui di circa il 30%: da 46.000 kWh a circa 33.000 kWh. 
La realizzazione di questi due interventi ha determinato un 
risparmio annuo di energia elettrica di quasi 300.000 kWh (circa 
il 5% del consumo elettrico totale) e la mancata emissione di 
147.000 kg di CO2, equivalente all’eliminazione dalle strade di 50 
autovetture o alla creazione di un bosco di 50.000 mq.
Il tempo di ritorno dell’investimento globale è di un anno e 
mezzo circa e, in particolare, il costo degli inverter nell’impianto 
di aspirazione si ripaga in soli tre mesi di esercizio.
Ai vantaggi sostanziali di miglioramento dell’efficienza degli 
impianti, conseguente riduzione dei consumi e minor impatto 
ambientale, si affianca anche una significativa azione di 
educazione al risparmio energetico. Nella hall d’ingresso, 
infatti, è stato installato un grande schermo con i parametri 
significativi relativi ai consumi e, soprattutto, ai miglioramenti 
realizzati: la CO2 risparmiata, l’indicatore di eco-sostenibilità in 
tempo reale e la potenza istantanea e storica.

ABB SACE 
Una divisione di ABB S.p.A.
Serie civili, Home & Building automation
Viale dell’Industria 18 
20010 Vittuone (MI) - Italy
Tel.: 02 9034 1
Fax: 02 9034 7609 

www.abb.it/lowvoltage
www.abb.com
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